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forme G avec leurs crochets, ainsi que des cou- 
teaux H places sur les faces laterales circulaire de 
la voute et qui penetrent en f ormant una chi - 
cane dans les gouttieres W. Des bruleurs au gaz 
ou au mazout sent disposes dans la vofite, entre 
les briques, pour operer le chauRage du four et 
des produits sideiurgiques. Tout I'ensemble cir- 
culaire de la voute B recouvre done et obture 
le four proprement dit A, mais cette voute B est 
fixe et suspendue pour cela aux armatures L. 

Le four ainsi realise, Tenfournement et le 
defournement des pieces, lingots, billettes ou 
autres, peut se faire de deux manieres suivant 
que : 

1° Ce mur exterieur U du four est muni de 
portes V comme decrit. Dans la zone de defour- 
nement chaque porte s'ouvre pour permettre 
de defourner le metal. Le chargement se fait 
plus loin avec un decalage d'une porte avec le 
defournement; 

2" Le mur exterieur U est plein comme le 
mur interieur T. Le cliargement et le defourne- 
ment se font alors par le haut, et a cet efiet la 
voMe B est ouverte sur un certain secteur en 
formant une plage. L'ouverture et la fermeture 
du four sont alors realisees par des portes late- 
rales. 

Dans le four, les gaz chauds circulent en sens 
inverse du sens de rotation dufond afm d'utiliser 
au maximum la clialeur du combustible. 

Comme il va de soi et comme il ressort deja 
de ce qui precede, I'invention ne se limite aucu- 
nement a celui de ses modes d'application non 
plus qu'a ceux des modes de realisation de ses 
diverses parties ayant plus specialement ete 
indiques; elle en embrasse au contraire toutes les 
variantcs. 



Pour rechaufler les lingots et billettes en acier 
a la temperature de laminage, les fours a sole 
tournante ont des avantages sur les autres types 
de fours destines a cet usage. Toutefois, ces fours 
a sole tournante presentent de graves inconve- 
nients, en ce qu'ils ne correspondent pas tou- 
joursau regime de travail d'un laminoir, et parce 
qu'ils ne donnent pas la securite de marche 
continue necessaire par suite de la degradation 
de la sole et la formation de laitier. 

Pour remedier a ces inconvenient, le present 
brevet a pour objet un four circulaire rotatif 
pour le rechauffement du metal en lingot, 
billettes, etc., dans lequel la sole tournante est 
formee par une grande plaque circulaire sur 
laquelle sent montcs les murs verticaux du four 
ainsi que les portes, et dont seule la voute ne 
tourne pas et reste fixe. 

Afin de bien fixer I'objet de I'invention, sans 
toutefois le limiter, dans le dessin annexe : 

La figure 1 montre une vue en elevation et en 
coupe du four; 

La figure 2 montre une vue en plan et en coupe 
correspondant a la figure 1. 

Le four circulaire rotatif comporte essentiel- 
lement : 

Le four proprement dit A formant laboratoire 
et la voute B. 

Le four A se compose de la sole S sur laquelle 
on pos.e les lingots ou pieces a chauffer, du mur 
interieur circulaire T, et du mur exterieur 
circulaire U qui presente sur le pourtour des 
portes d'enfournement ou de defournement V. 

La partie superieure des murs forme des gout- 
tieres egalement circulaireW. 

Les murs T et U sont renforces et armes sur 
leurs pourtours interne et externe par un blin- 
dage metallique qui enrobe egalement la sole S. 

L'ensemble des murs T et U et de la sole S 
est monte sur une armature avec galets Y rou- 
lant dans les rails circulaires Z. L'entralnement 
en rotation de l'ensemble mobile peut se faire 
par cremaillere ou tout autre moyen. 

La voute B du four se compose des briques de 



BESUME. 

La presente invention vise un : 
Four circulaire rotatif pour le rechauflement 
du metal, qui est caracterise par : 

1° Un laboratoire ou four proprement dit 
constitue par une sole circulaire bordee par un 
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mur interieur plein et un mur exterieur avec 
portes, I'ensemble etant monte sur une arma- 
ture avec galets de roulement sur des rails circu- 
laires afin d'etre mobile et entralne en rotation, 
Ics murs formant a leur partie superieure des 
gouttieres dans lesquelles penetrent en chicane 
les couteaux d'une voute en briques de forme, 
ladite voute etant maintenue fixe et portee par 
des armatures. Les bruleurs ou moyens de 
c-haufiage du four etant disposes dans la voute 
et les gaz chauds etant mis en circulation dans 
un ',ens de rotation inverse de celui du 
four; 

2° Un laboratoire ou four tournant forme par 
une sole, des murs et des portes avec les supports, 
les galets et les gouttieres; 



3" Une voute fixe avec les couteaux et les bru- 
leurs, le tout suspendu sur les armatures; 

4° L'enfournement et le defournement du 
metal par les portes amenagees dans le mur exte- 
rieur du four; 

5° L'enfournement et le defournement du 
metal realises en variante par le haul du four, a 
travers un secteur ouvert et non voute; 

6° A titre de dispositifs industriels nouveaux, 
les fours pour le rechauffement du metal en lin- 
gots, billettes, etc., comportant les caracteris- 
tiques ci-dessus prises ensemble ou separement. 
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